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Ze wrgleddw bezpieczefistwa przed
rozpoczeciem uiytkowania urzadzenia
zapoznaj sie z niniejsza instrukcja obstugi i
zachowaj ja na przyszlosé w fatwo

dostepnym miejscu.




WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny do szycia nalezy zapoznac¢ sie z
niniejszg instrukcja obstugi i korzystaé z urzadzenia zgodnie z ponizszymi
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

NIEBEZPIECZENSTWO — Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym:

1. Urzadzenia nie wolno pozostawiac bez nadzoru, gdy jest podtgczone do
zasilania.

2. Zawsze nalezy odtagczaé urzadzenie od gniazdka elektrycznego natychmiast
po zakonczeniu uzytkowania oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEZENIE — Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia prgdem
lub obrazen ciata:

1. Nie nalezy uzywac urzadzenia jako zabawki. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢,
gdy urzadzenie jest uzywane przez dzieci lub w poblizu dzieci. Z tej maszyny do
szycia mogg korzystac dzieci w wieku od 8 lat oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub osoby o braku
doswiadczenia i wiedzy, pod warunkiem ze zostaty one poddane nadzorowi lub
otrzymaty instrukcje dotyczgce bezpiecznego uzytkowania maszyny do szycia i
rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia. Dzieci nie powinny bawi¢ sie maszyng do
szycia. Czyszczenie i konserwacja nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci
bez nadzoru.

2. Urzadzenie nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem opisanym w
niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac wytacznie akcesoriéw zalecanych przez
producenta, wymienionych w niniejszej instrukcji.

3. Nigdy nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli ma uszkodzony przewdd lub
wtyczke, nie dziata prawidtowo, zostato upuszczone lub uszkodzone albo
wpadto do wody. Nalezy zwrécié urzadzenie do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy oraz
regulacji elektrycznej lub mechaniczne;.

4. Nigdy nie uzywaj urzadzenia, gdy jakiekolwiek otwory wentylacyjne sg
zablokowane. Utrzymuj otwory wentylacyjne maszyny do szycia i pedatu w
czystosci, bez nagromadzonych ktaczkow, kurzu i luznych kawatkéw materiatu.
5. Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Szczegdlng
ostroznosc¢ nalezy zachowac¢ w poblizu iglty maszyny do szycia.

6. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowac ztamanie igty.

7. Nie uzywaj wygietych igiet.

8. Nie nalezy ciggna¢ ani popychac materiatu podczas szycia. Moze to
spowodowac odchylenie igly i jej ztamanie.

9. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci w obszarze igty, takich jak
nawlekanie igty, wymiana igty, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki, nalezy
wytgczy¢ maszyne do szycia (pozycja ,0").



10. Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od gniazdka elektrycznego przed
zdjeciem oston, smarowaniem lub wykonywaniem jakichkolwiek innych
czynnosci konserwacyjnych wymienionych w instrukcji obstugi.

11. Nigdy nie wolno upuszcza¢ ani wktada¢ zadnych przedmiotow do otworow.
12. Nie uzywaé¢ maszyny do szycia na zewnatrz.

13. Nie uzywaj urzadzenia w miejscach, gdzie stosuje sie produkty w aerozolu
(spraye) lub gdzie podaje sie tlen.

14. Aby odtgczy¢ urzadzenie, nalezy ustawi¢ wszystkie regulatory w pozycji
wytgczonej (,0”), a nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazdka.

15. Nie nalezy wyjmowac¢ wtyczki z gniazdka, ciggngc za przewodd. Aby odtgczyc
urzadzenie, nalezy chwycic za wtyczke, a nie za przewaod.

16 Zasadniczo urzadzenie nalezy odtgczyc¢ od zasilania, gdy nie jest uzywane.

17. Jesli przewdd zasilajgcy tego urzadzenia jest uszkodzony, nalezy go
wymieni¢ na specjalny przewdd u najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub
w centrum serwisowym.

18. Podczas dtugotrwatego szycia z matg predkoscig urzgdzenie moze sie
nagrzewac lub pojawi¢ sie nietypowy zapach. W takim przypadku nalezy
wyciggng¢ wtyczke z gniazdka i uzy¢ urzadzenia po uptywie pewnego czasu.
Jesli problem nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z najblizszym
sprzedawca.

19. Nie uzywaj maszyny, jesli jest mokra lub znajduje sie w wilgotnym otoczeniu.
20. Maszyna do szycia jest wyposazona w lampke LED. Jesli lampka LED jest
uszkodzona, nalezy jg wymieni¢ u producenta lub w serwisie, aby unikngé
zagrozenia.

21. Nigdy nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

22. Maszyne nalezy uzywaé wytgcznie z rozrusznikiem noznym (pedatem) typu
C-8001.

23. Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A).

24. Przechowuj instrukcje w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny i przekaz
ja, jesli oddajesz maszyne osobie trzeciej.



ZACHOWAUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Ta maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego
Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapozna¢ sie z zasadami
bezpieczenstwa zawartymi w rozdziale ,Bezpieczne uzytkowanie maszyny do
szycia” w instrukcji obstugi, aby w petni zrozumie¢ funkcje i procedury obstugi
maszyny do szycia, co pozwoli na jej dlugotrwate uzytkowanie. Po przeczytaniu
instrukcji obstugi nalezy jg zachowac wraz z kartg gwarancyjng, aby moc z niej
skorzystac¢ w razie potrzeby.

Bezpieczne uzytkowanie maszyny do szycia

Znaki i piktogramy zawarte w instrukcji obstugi oraz umieszczone na maszynie
stuzg zapewnieniu bezpiecznej pracy maszyny oraz zapobieganiu
potencjalnemu ryzyku obrazen uzytkownika i innych oséb.

Znaki ostrzegawcze stuzg roznym celom opisanym ponizej.

Oznacza, ze w przypadku zignorowania tego znaku i nieprawidtowego

AOSTRZE2ENIE uzytkowania maszyny do szycia istnieje ryzyko smierci lub powaznych obrazen.

Wskazuje na czynnosci itp., ktére moga stwarzac ryzyko obrazen ciata i/lub
AUwaga uszkodzen sprzetu, jesli znak ten zostanie zignorowany, a maszyna do szycia
bedzie uzywana w niewtasciwy sposéb.

A\ OSTRZEZENIE

W kwestii doboru materiatu, nici i igiet nalezy zapoznac sie z tabelg wyjasniajgcg w rozdziale
+SWymiana igty”.

Jesliigta lub ni¢ nie s odpowiednie do uzywanego materiatu, np. w przypadku szycia bardzo
grubego materiatu (np. dzinsu) cienka igtg, igta moze pekna¢, co moze spowodowac
nieoczekiwane obrazenia ciata.

Inne srodki ostroznosci

¢ Nie nalezy wystawia¢ maszyny do szycia na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych ani przechowywac jej w wilgotnym miejscu.
¢ Nie nalezy czysci¢ maszyny do szycia rozpuszczalnikami.

Maszyna do szycia zawiera potprzewodnikowe elementy elektroniczne i precyzyjne obwody
elektroniczne. W zwigzku z tym nalezy pamietac, ze:

e temperatura pracy maszyny do szycia wynosi od 5°C do 40°C

e nie nalezy uzywa¢ maszyny do szycia w bezposrednim swietle stonecznym ani w poblizu
Zrédet ognia, takich jak piec lub $wieca, poniewaz moze to spowodowac¢ wzrost
temperatury wewnatrz maszyny do szycia lub stopienie izolacji przewodu zasilajgcego, co
moze doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia pragdem

e maszyny do szycia nie nalezy tez uzywaé w wilgotnym miejscu
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Ptytka sciegowa

Ostrze obcinacza nici
Podciagacz nici

Regulator docisku stopki
Prowadnik nici

Regulacja naprezenia nici gornej
Raczka

Otwor na trzpien na szpulke
Ekran dotykowy

Pojemnik na akcesoria
Dzwignia podnoszenia stopki
Dzwignia automatycznego

obszywania dziurki

13.
14.
15.

26.

Nawlekacz igty
Stopka dociskowa
Igta

. Otwory wentylacyjne

. Gniazdo zasilania

. Wiacznik zasilania

. Szycie wstecz

. Przycisk START/STOP

. Regulacja predkosci szycia

. Rygiel poczatkowy

. Pozycjonowanie igly GORA/DOL
. Automatyczne obcinanie nici

. Blokada bezpieczenstwa

Wiaczanie/wytgczanie zabkow

transportu

27.
28.
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Tamborek do haftowania
Prowadnica modutu haftujagcego




Stolik do szycia
Ustaw stolik do szycia z
zatrzaskiem w pozycji

T |amoooo poziomej i pociggnij go w
kierunku wskazanym
strzatka.

Wewnatrz stolika znajduje
sie schowek na akcesoria.

. Stopka standardowa

. Stopka do zamkow btyskawicznych
. Stopka do dziurek

. Stopka do $ciegdéw prostych

. Stopka do przyszywania guzikow

. Szpulka (3 szt.)

. Dodatkowy uchwyt na szpulke (2 szt.)
. Srubokret (w ksztafcie litery L)

. Rozpruwacz/szczoteczka

10. Zestaw igiet

11. Przewdd zasilajacy

12. Rozrusznik nozny (pedat)

13. Ostona

14. Stopka do haftowania

15.  Srubokret

16. Stopka do fastrygowania

17. Stopka taczenia krawedziowego
18. Rysik do ekranu dotykowego

19. Pamie¢ USB
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Tabela rodzajow i zastosowan stopek do maszyny do szycia

Stopka Zastosowanie Igta
Szycie ogdlne,
Sciegi patchworkowe,
Sciegi ozdobne,
Marszczenie,
Pikowanie itp.
Standardowa
stopka Uwaga: nie mozna
szycia dziurek
Wszywanie
% ® zamkow
|
Stopka do !
zamkoéw

dziurek

Stopka do
obszywania
dziurek

Obszywanie

Przyszywanie

% guzikow
Stopka do
przyszywania
guzikow

:

Uwaga:

- Podwdjna igta jest opcjonalna i

zapobiega¢

@

Stopka do $ciegdéw
elastycznych
materiatow.

Dane techniczne

Ta stopka pozwala

przeskakiwaniu
(przeskakiwaniu)

do kupienia osobno

- Aby szy¢ podwodjng igta, nalezy
przetaczyé urzgdzenie w tryb
podwdjnej igty.

$ciegoéw, podczas
szycia elastycznych

Napiecie znamionowe

100-240V/ 50 Hz

Moc znamionowa

Ogotem

70 Watow

Wymiary 520 x 425 x 520 mm (LxWxH)
Waga Maszyna do szycia okoto 10kg/8,6kg
Materiat Aluminum/Plastik
Elementy sterujgce Gtowny witgcznik zasilania TAK
Rozrusznik nozny TAK
Elementy wyswietlacza Oswietlenie TAK




Podtaczanie maszyny

Przed podtaczeniem zasilania upewnij
sig, ze napiecie i czestotliwos¢ podane
na tabliczce znamionowej sg zgodne z
parametrami sieci zasilajacej.

Ustaw maszyne na stabilnym stole.

1. Podtacz przewdd zasilajacy do
maszyny, wktadajgc wtyczke
dwubiegunowg do gniazda zasilania.
2. Podtacz wtyczke przewodu
zasilajgcego do gniazdka Sciennego.
Podtgcz wtyczke pedatuy, jesli go
uzywasz.

3. Wiacz przetacznik zasilania.

4. Po wigczeniu przetacznika zapali sie
lampka robocza.

5. Po wytgczeniu zasilania zuzycie
resztkowej energii w obwodach zajmie
troche czasu. Lampka nie gasnie
natychmiast po wytgczeniu zasilania.
Jest to normalne zjawisko w przypadku
energooszczednych urzadzen.

A uwaca

o

Zawsze upewnij sie, ze urzadzenie jest

\ odtaczone od zrodta zasilania, a
gtéwny wytgcznik znajduje sie w
pozycji wytaczonej (,0”), gdy
urzadzenie nie jest uzywane oraz
przed zamontowaniem lub
demontazem czesci.

Informacja o wtyczce

Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke europejska. Przed podtgczeniem urzadzenia upewnij sig, ze
napiecie w sieci odpowiada parametrom podanym na tabliczce znamionowej maszyny.

Nie nalezy przerabia¢ wtyczki ani uzywac¢ uszkodzonego przewodu zasilajgcego. W przypadku
uszkodzenia wtyczki lub przewodu skontaktuj sie z wykwalifikowanym serwisem

Rozrusznik nozny (pedat)

Przy wytaczonej maszynie do szycia podtacz wtyczke rozrusznika noznego do odpowiedniego gniazda
w maszynie.

Witgcz maszyne do szycia, a nastepnie powoli nacisnij pedat, aby rozpocza¢ szycie. Zwolnij pedat, aby
zatrzymac maszyne.

Nawet jesli uzywasz rozrusznika noznego, przycisk START/STOP jest nadal dostepny.



Nawijanie szpulki

1.Umies¢ szpulke z nicig na
trzpieniu.

2.Wsun ni¢ w prowadnice nici.
3.Przewin ni¢ zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara
wokot tarcz napinajacych. 4.
Przetéz koniec nici przez jeden
z wewnetrznych otworéw
szpulki, tak jak pokazano na
rysunku.

5.Przesun szpulke w prawo.
Gdy trzpien nawijarki szpulki
zostanie ustawiony w pozycji
nawijania szpulki, na ekranie
LCD pojawi sie symbol , B".
6.Trzymaj mocno koniec nici w
jednej rece.

7.Nacisnij pedat nozny lub
przycisk Start/Stop, aby
rozpocza¢ nawijanie szpulki.
8.Gdy szpulka nawinie kilka
obrotdw, zatrzymaj maszyne i
odetnij ni¢ w poblizu otworu
szpulki. Kontynuuj nawijanie
szpulki, az bedzie petna.

Gdy szpulka jest petna,
zaczyna sie powoli obracac.
Zwolnij pedat lub zatrzymaj
maszyne. Przesun trzpien
nawijarki szpulki w lewo.

9.0detnij ni¢, a nastepnie
wyjmij szpulke.

Uwaga:

Gdy nawijarka szpulki znajduje sie w
prawej pozycji ,nawijania szpulki”,
przyciski nie dziatajg. Aby
rozpocza¢ szycie, nalezy przesungé
nawijarke szpulki w lewo do pozyciji
»Szycia”.
Jesdli zauwazysz, ze szpulka

— nawijana jest nieréwnomiernie,
8”% mozesz wyregulowac naprezenie
nici (3), aby poprawic efekt.




Wktadanie szpulki

Uwaga:

Przed wtozeniem lub wyjeciem szpulki
nalezy wytagczyé maszyne.

Podczas wktadania lub wyjmowania
szpulki igta i stopka muszg byé
catkowicie podniesione.

W16z szpulke do chwytacza tak, aby ni¢

biegta w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara (strzatka).

Przeciagnij nitke przez szczeline (A).

Przeprowadz ni¢ w miejscu oznaczonym
strzatkami przez prowadnice nici w ptytce
$ciegowej do szczeliny (B).

- Zamknij pokrywe szpulki (C).




A

Nawlekanie gérnej nici

Uwaga:

Wazne jest, aby prawidtowo
nawlec maszyne, w przeciwnym
razie moga pojawic sie rézne
problemy podczas szycia.
Najpierw podnies igte do
najwyzszego potozenia, a
nastepnie podnies stopke, aby
zwolnic¢ tarcze naprezajace.

1. Umies¢ ni¢ i nasadke szpulki na
trzpieniu.

2. Przeciagnij ni¢ ze szpulki przez
gorng prowadnice nici.

3. Poprowadz ni¢ wokot
prowadnicy, przeciagajac jg przez
sprezyne naprezajacy, tak jak
pokazano na ilustraciji.

4. Przeprowadz ni¢ przez modut
napinajacy, przeciagajac jg miedzy
srebrnymi krgzkami.

5. Nastepnie poprowadz jg w dot i
wokét uchwytu sprezyny
kontrolnej.

6. W gbrnej czesci tego ruchu
przeciggnij ni¢ od prawej do lewej
strony przez szczelinowe oczko
dzwigni napinajacej, a nastepnie
ponownie w dot.

7. Przeprowadz ni¢ za ptaska,
poziomg prowadnica nici.
Przeprowadz ni¢ przez petle z
drutu. Przeciaggnij koniec nici przez
igte od przodu do tytu i wyciggnij
okoto 10 cm nici.

Mozesz uzy¢ nawlekacza, aby
nawlec igte. (Instrukcja na
nastepnej stronie.)



Uzywanie nawlekacza

Podnies igte do najwyzszego
potozenia i opus¢ stopke.

Uwaga:

Przetacz wytacznik zasilania do
pozycji wytaczonej (,0").

Powoli opus¢ dzwignie nawlekacza
igty i przeciagnij ni¢ przez prowadnice
nici zgodnie z ilustracja, a nastepnie w
prawo.

Nawlekacz igly automatycznie ustawia
sie w pozycji nawlekania, a haczyk
przechodzi przez oczko igty.

Chwy¢ ni¢ przed igta.

Trzymaj ni¢ luzno i powoli zwolnij
dzwignie. Haczyk obréci sie i
przeprowadzi ni¢ przez oczko igty,
tworzac petelke. Przeciggnij ni¢
przez oczko igty.




Wycigganie dolnej nici

Trzymaj goérng ni¢ lewa reka.
Obré¢ pokretto do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara),
opuszczajac, a nastepnie
podnoszac igte.

Delikatnie pociagnij za gorna
ni¢, aby wyciggnac¢ ni¢ ze
szpulki przez otwér w ptytce
Sciegowej. Ni¢ ze szpulki
wytoni sie w postaci petelki.

Przeciagnij obie nitki do tytu, pod
stopka.




10

Regulacja docisku stopki
Standardowy nacisk stopki ustawiony na ,2".

Nacisk stopki w maszynie jest fabrycznie
ustawiony i nie ma potrzeby jego zmiany, chyba
ze szyjesz konkretny rodzaj materiatu (lekki lub
ciezki).

Jesli jednak konieczna jest regulacja nacisku
stopki, nalezy obracac¢ srube regulacyjng stopki
o jeden obroét na raz.

W przypadku szycia bardzo grubych
materiatéw nalezy zmniejszy¢ nacisk,
obracajac srube w lewo, co spowoduje jej
przesuniecie w gére i zmniejszenie nacisku.
Dalsze obracanie $ruby moze doprowadzi¢
do jej wykrecenia. W takiej sytuacji wystarczy
obréci¢ srube w prawo, aby jg ponownie
zablokowac i wyregulowac nacisk.

W przypadku cienkich materiatow nalezy
zwiekszy¢ nacisk, obracajgc srube w prawo,
aby przesung¢ jg w dot i zwiekszy¢ nacisk.
Gdy sruby nie da sie juz dalej przesuwad,
oznacza to, ze osiggneta ona dno. Nie nalezy
jej dalej obracac.

Wymiana igty
A Uwaga:

Przed wykonaniem ktérejkolwiek z
powyzszych czynnosci nalezy wytgczy¢
zasilanie (pozycja ,0")!

Nalezy regularnie wymienia¢ igte,
zwlaszcza jesli wykazuje ona oznaki
zuzycia i powoduje problemy. Igte nalezy
wlozy¢ zgodnie z instrukcjg na ilustracji.

A. Poluzuj srube zaciskowa igty i dokre¢
ja ponownie po wiozeniu nowej igty.
Ptaska strona trzonka powinna by¢
skierowana do tytu.

B. Wsun igte tak gteboko, jak to mozliwe.

Igty musza by¢ w idealnym stanie.
Problemy moga wystgpi¢ w przypadku:

Wygietych igiet
Tepych igiet
Uszkodzonych czubkéw



Wymiana stopki

Uwaga:

Przed wykonaniem ktérejkolwiek z
powyzszych czynnosci nalezy wytgczy¢
zasilanie (pozycja ,0")

Zdejmowanie stopki (1)

Podnies stopke.

Nacignij czarng dzwignie (e), a stopka sie
odblokuje.

Mocowanie stopki (2)

Opus¢ uchwyt stopki (b), az wyciecie (c)
znajdzie sie bezposrednio nad sworzniem
(d).

Nacisnij czarng dzwignie (e).

Opus¢ uchwyt stopki (b), a stopka (f)
zatrzasnie sie automatycznie.

Dwustopniowy mechanizm
podnoszenia stopki

Mechanizm podnoszenia stopki stuzy
do podnoszenia i opuszczania stopki.

Podczas szycia kilku warstw lub
grubych materiatéw stopke mozna
podniesc¢ o kolejny stopien, co utatwia
pozycjonowanie materiatu.
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Podnoszenie lub opuszczanie zgbkéw
transportu

Po zdjeciu stotu do szycia z maszyny
dzwignia regulacji zgbkdéw transportu
jest widoczna na podstawie z tytu
maszyny do szycia.

Przesuniecie dzwigni w kierunku "AAA
(b) spowoduje opuszczenie zagbkdéw
transportu, na przyktad podczas
przyszywania guzikow. Jesli chcesz
kontynuowaé szycie w normalnym
trybie, przesun dzwignie w

kierunku _AAA_(a), aby podnies¢
zagbki transportu.

Zabki transportowe nie podniosg sie,
jesli nie obrocisz kota zamachowego,
nawet jesli dZwignia jest przesunieta w
prawo. Aby podnie$¢ zgbki
transportowe, wykonaj petny obrot.

Dopasuj igte do materiatu i nici

Rozmiar igty Materiaty Nici

9-11 (70-80) Lekkie tkaniny — cienka bawetna, woal, serge, Lekka przedza z bawetny, nylonu,
jedwab, muslin, Qiana, dzianiny interlockowe, poliestru lub poliestru owinietego
dzianiny bawetniane, trykot, dzersej, krepy, bawetna

tkaniny poliestrowe, tkaniny na koszule i bluzki.

11-14 (80-90) Tkaniny o $redniej gramaturze — bawetna, satyna,

ptétno zaglowe, dzianiny podwdjne, lekkie tkaniny Wiekszos¢ sprzedawanych nici to nici

$redniej grubosci, ktére nadaja sie do

wetniane DA IR
tych materiatéw i rozmiaréw igiet.

14 (90) Tkaniny o $redniej gramaturze - ptétno Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty, do
bawetniane, tkaniny wetniane, grubsze dzianiny, materiatéw syntetycznych nalezy uzywacé
frotte, dzins nici poliestrowych, a do tkanin

; i ; - naturalnych - bawetnianych.

16 (100) Grube tkaniny - ptétno, tkaniny wetniane, Zawsze uzywaj tej samej nici na wierzchu

tkaniny do namiotéw i pikowane, dzinsy, tkaniny i na spodzie

obiciowe (od lekkich do $rednich)

18 (110) Grube tkaniny wetniane, tkaniny na ptaszcze,

R L . 4 . PO Nici do ciezkich zastosowan, nici do
tkaniny obiciowe, niektére rodzaje skor i winylu. ¢

dywanéw

UWAGA

Zasadniczo do szycia delikatnych tkanin stosuje sie cienkie nici i igty, a do szycia grubych
tkanin - grubsze nici.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ rozmiar nici i igty na niewielkim kawatku materiatu, ktéry zostanie
wykorzystany do wtasciwego szycia.

Nalezy uzywacé tej samej nici zaréwno w igle, jak i w szpulce.

W przypadku delikatnych lub elastycznych tkanin nalezy stosowac¢ podktad.

12
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1. Przyciski tgczenia

2. Usun pojedynczy wzor

3. Usun wszystkie wzory

4. Zapisz potgczony wzor

5. Przetgcznik modutu wzoréw
6. Wybo6r wzoru

7. Przyciski przewracania stron
8. Regulacja dtugosci sciegu

9. Strona ustawien

10. Odbicie lustrzane wzoru (w gore/w doét)
11. Regulacja szerokosci Sciegu

12. Odbicie lustrzane wzoru (w lewo/w prawo)
13. Przetacznik igta pojedyncza/podwdjna

14. Przesuwanie pozycji igty

15. Podglad wzoru

16. Wyswietlanie stanu pedatu

13



Przyciski

L

/ nacisnij ponownie, aby zatrzymac.
f; h Kolor przycisku wskazuje stan
maszyny.

Zielone miganie: wtgczanie

Przycisk ON/OFF (1)

Nacisnij raz, aby rozpoczg¢ szycie;

Przycisk do szycia wstecz (2) Zielone $wiatto ciggte: trwa szycie

Po nacisnieciu przycisku podczas Czerwone: szycie niemozliwe

szycia w linii prostej maszyna zacznie (Dzwignia stopki pozostaje uniesiona
szy¢ wstecz z mata predkoscia.
Po zwolnieniu przycisku do szycia
wstecznego maszyna automatycznie Pomaranczowe: maszyna nawija ni¢
zatrzyma sie.

lub ni¢ szwalnicza sie zaplatata)

1
w s NONONON®) .
©)
)
Dzwignia regulacji ograniczenia
predkosci
° [ [ ]

Dzwignia regulacji ograniczenia
— predkosci stuzy do sterowania

{ J 1 predkoscig szycia. Aby zwiekszyc¢

predkosé¢, przesun dzwignie w

prawo; aby zmniejszy¢ predkos¢

szycia, przesun dzwignie w lewo.

14



Auto-rygiel/stop (2)

1. Nacisnij przycisk automatycznego
ryglowania przed rozpoczeciem
szycia, a maszyna wykona rygiel
poczatkowy (z wyjatkiem $ciegu do
dziurek).

2. Nacisnij przycisk automatycznego
ryglowania w trakcie szycia, a
maszyna wykona rygiel (z wyjatkiem
$ciegu do dziurek).

Przycisk pozycjonowania igty

Za pomoca przycisku pozycjonowania igty
mozna zdecydowaé, czy po zakonczeniu
szycia igta ma zatrzymacé sie w pozycji
podniesionej, czy w materiale.

Nacisnij przycisk tak, aby strzatka na ekranie
LCD wskazywata w gére (1), a igta zatrzyma
sie w najwyzszym potozeniu. Po nacisnieciu
przycisku tak, aby strzatka wskazywata w dot
(1), urzadzenie zatrzyma sie z igla w
najnizszym potozeniu.

Przycisk automatycznego obcinania nici

Nacisnij przycisk automatycznego
obcinania nici, a maszyna zawigze
supet i odetnie zarowno ni¢ gérna,
jak i dolng. Aby odcig¢ nici na koncu
Sciegu lub programu Sciegowego, nie
naciskaj przycisku automatycznego
obcinania nici podczas szycia.
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Auto-rygiel/stop (2)

1. Nacisnij przycisk automatycznego
ryglowania przed rozpoczeciem
szycia, a maszyna wykona rygiel
poczatkowy (z wyjatkiem $ciegu do
dziurek).

2. Nacisnij przycisk automatycznego
ryglowania w trakcie szycia, a
maszyna wykona rygiel (z wyjatkiem
$ciegu do dziurek).

Przycisk pozycjonowania igty

Za pomocag przycisku pozycjonowania igty
mozna zdecydowadc, czy po zakonczeniu
szycia igta ma zatrzymacé sie w pozycji
podniesionej, czy w materiale.

Nacisnij przycisk tak, aby strzatka na ekranie
LCD wskazywata w gore (1), a igta zatrzyma
sie w najwyzszym potozeniu. Po nacisnieciu
przycisku tak, aby strzatka wskazywata w doét
(1), urzadzenie zatrzyma sie z igtg w
najnizszym potozeniu.

Przycisk automatycznego obcinania nici

Nacisnij przycisk automatycznego obcinania
nici, a maszyna zawigze supet i odetnie
zaréwno ni¢ gorng, jak i dolng. Aby odcig¢
nici na koncu sciegu lub programu
Sciegowego, nie naciskaj przycisku
automatycznego obcinania nici podczas
szycia.
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Przycisk wyboru trybu

Nacis$nij przycisk MODE, aby
swobodnie zmienia¢ wzér $ciegu
i wzor liter.

Nacisnij przycisk strzatki, aby
zmieni¢ i wybraé numer wzoru.
Lewy przycisk zmienia cyfre
dziesigtek. Prawy przycisk
zmienia cyfre jednosci.

Przycisk odbicia lustrzanego
Nacisnij przycisk odbicia
lustrzanego, aby obréci¢ wzér w
poziomie.



Pattern chart
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Po wybraniu wzoru mozesz uzy¢ przyciskow przewijania stron w lewo i w prawo,
aby wybrac inne wzory.

18
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Naprezenie nici

Podstawowe ustawienie naprezenia
nici: ,4"

Aby zwigkszy¢ naprezenie, nalezy
obréci¢ pokretto o jedng pozycje w
gore. Aby zmniejszy¢ naprezenie,
nalezy obrdci¢ pokretto o jedna
pozycje w dot.

Wtasciwe ustawienie naprezenia ma
kluczowe znaczenie dla uzyskania
dobrej jakosci sciegow.

W przypadku wszystkich sciegow
ozdobnych zawsze uzyskasz
tadniejszy Scieg i mniejsze
marszczenie sie materiatu, gdy ni¢
gorna bedzie widoczna na spodniej
stronie materiatu.

Normalne naprezenie nici przy
szyciu Sciegiem prostym.

(1) Strona wierzchnia
(2) Strona spodnia
(3) Ni¢ gérna

(4) Ni¢ bebenka

Naprezenie nici jest zbyt stabe
do szycia Sciegiem prostym.
Ustaw pokretto na wyzsza
wartose.

Naprezenie nici jest zbyt duze do
szycia $ciegiem prostym. Ustaw
pokretto na nizszg wartosc.

Prawidtowe naprezenie nici do
szycia zygzakiem i Sciegami
ozdobnymi.



20

Przydatne umiejetnosci
Szycie naroznikéw

1.Zatrzymaj maszyne do szycia, gdy
dojdziesz do naroznika.

2.Whbij igte w materiat recznie lub
naciskajac raz przycisk podnoszenia/
opuszczania igty.

3.Podnies stopke.

4 Wykorzystaj igte jako punkt obrotu i
obr6¢ materiat.

5.0pus¢ stopke i kontynuuj szycie.

Szycie wstecz

Szycie wsteczne stuzy do
zabezpieczenia nici na poczatku i na
koncu szwu.

Nacisnij przycisk szycia wstecznego i
wykonaj 4-5 Sciegow.

Po zwolnieniu przycisku maszyna
zacznie szy¢ do przodu.

Szycie z wolnym ramieniem

Szycie z wolnym ramieniem sprawdza
sie przy obszywaniu elementéw o
przekroju rurowym, takich jak nogawki
spodni i mankiety.
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Szycie grubych materiatéw

Czarny przycisk po prawej stronie stopki
blokuje stopke w pozycji poziomej, jesli
zostanie wcisniety przed opuszczeniem
stopki. Zapewnia to rownomierny
transport materiatu na poczatku szwu i
utatwia szycie wielu warstw materiaty, na
przyktad podczas obszywania dzinséw w
miejscu szwow.

Po dotarciu do miejsca o zwiekszonej
grubosci nalezy opuscic igte i podniesc¢
stopke. Nacisnag¢ czubek stopki i wcisngc
czarny przycisk, a nastepnie opuscic
stopke i kontynuowac szycie.

Czarny przycisk zwalnia sie
automatycznie po wykonaniu kilku
Sciegow.

Mozna réwniez umiescic¢ kolejny
kawatek materiatu o tej samej grubosci
z tytlu szwu. Mozna tez podtrzymywaé
stopke podczas recznego przesuwania
materiatu i szy¢ w kierunku zagiecia.

(1) Karton lub gruby materiat

Odcinanie nici

Podnies stopke.

Zdejmij materiat, przeciggnij nici na
lewa strone ostony i odetnij je za

pomoca obcinacza do nici.

Nici sg odciete na odpowiednig dtugosé,
aby rozpoczgé nastepny szew.
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Sciegi proste i potozenie igty
Zmiana potozenia igty

Ustawienia te dotycza wytgcznie
wzorow 00-02. Ustawienie domysine
to ,3,5", czyli pozycja srodkowa.

Po nacisnieciu przycisku regulacji
szerokosci $ciegu ,—" igta przesunie
sie w lewo.

Po nacisnieciu przycisku regulacji
szerokosci $ciegu ,+" pozycja igty
przesunie sie w prawo.

Zmiana dtugosci sciegu

Aby skrécié dtugosé Sciegu, nacisnij
przycisk regulacji dtugosci sciegu ,=".

Aby wydtuzy¢ dtugos$¢ sciegu, nacisnij
przycisk regulacji dtugosci sciegu ,+".

Sciegi zygzakowe
Regulacja szerokosci $ciegu

Ustaw przycisk regulacji szerokosci
$ciegu w zakresie od 0,0 do 7,0. Im
wyzsza wartos¢, tym szerszy Scieg. Przy
ustawieniu 0,0 Scieg bedzie prosty.

Regulacja dtugosci $ciegu

Gestosc¢ sciegow zygzakowych wzrasta
wraz ze zblizaniem sie ustawienia
dtugosci $ciegu do wartosci ,0,0”.

Najtadniejsze $ciegi zygzakowe uzyskuje
sie zazwyczaj przy wartosci ,1,0-2,5".

Sciegi zygzakowe o matej gestosci
(blisko siebie) nazywane sg $ciegiem
satynowym.
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Scieg elastyczny

Sciegu tego nalezy uzywaé do
dzianin, trykotow i innych
elastycznych materiatow.
Dzieki niemu szew moze sie
rozciggac bez zrywania nici.

Nadaje sie do materiatow
tatwo strzepigcych sie i
dzianin. Doskonale sprawdza
sie przy taczeniu
wytrzymatych materiatéw,
takich jak dzins.

Scieg elastyczny moze by¢
rowniez stosowany jako
ozdobny scieg wierzchni.

(1) Prosty scieg elastyczny
(2) Scieg prosty

Prosty Scieg elastyczny stuzy
do potrdjnego wzmocnienia
elastycznych i wytrzymatych
sSzZWOow.

Scieg obrzucajacy

Uzyj standardowej stopki
Zmien stopke na
standardowg. Wybierz wzor
obszywania, dostosuj
szerokosé i potozenie do
rodzaju materiatu, pamieta;j,
aby podczas szycia tym
Sciegiem prawa ni¢ doktadnie
zakrywata krawedz materiatu.
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Przyszywanie guzikéw

Wymien stopke na stopke do
przyszywania guzikow.

Ustaw regulator transportu w
pozyciji ,opuszczone zgbki
transportowe”. AZX

Umies¢ materiat pod stopka.

Umies¢ guzik w wybranym miejscu,
a nastepnie opus¢ stopke.

Wybierz wzér zygzakowy.

Ustaw szerokos$¢ sciegu na ,2,5—
4,5" w zaleznosci od odlegtosci
miedzy dwoma otworami guzika.

Obré¢ pokretto, aby sprawdzié, czy
igta ptynnie przechodzi przez lewy i
prawy otwér guzika.

Przed rozpoczeciem szycia nacisnij
przycisk ,Auto-lock”, aby
automatycznie wykonac¢ Sciegi
wzmachiajgce na poczatku i na koncu
Sciegu.

Jesli konieczne jest uzycie trzpienia
(np. podczas przyszywania guzikdéw
do ptaszczy lub kurtek), umies¢ igte
do cerowania na guziku i przyszyj go.

Wyciagnij koniec nici gornej na lewa
strone materiatu, a nastepnie zawigz
go nitkg ze szpulki.

W przypadku guzikéw z 4 otworami
najpierw zszyj dwa przednie otwory,
przesun materiat do przoduy, a
nastepnie zszyj dwa tylne otwory.
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Szycie dziurek

Mozliwe jest wykonanie dziurek
dopasowanych do rozmiaru guzika.

W przypadku tkanin elastycznych
lub cienkich zaleca sie uzycie
podktadu wzmacniajgcego, aby
uzyskacé lepszy efekt wykonczenia
dziurki.

Uwaga:

Przed przyszyciem dziurki na guzik
w projekcie warto po¢wiczy¢ na
skrawku materiatu tego samego
rodzaju.

Zaznacz na materiale miejsca, w
ktérych majg powstaé dziurki.

Maksymalna dtugosc¢ dziurki wynosi
3cm (1 .3/16 cala).

(Suma srednicy guzika i jego
grubosci.)

Zamontuj stopke do dziurek,
nastepnie wysun uchwyt na guziki i
witoz guzik.

Rozmiar dziurki zalezy od guzika
umieszczonego w uchwycie.

Ni¢ nalezy przeciggnac¢ przez otwor
w stopce, a nastepnie umiescié pod
stopka.



Wybierz $cieg do dziurek.

Dostosuj szerokos¢ i dlugosé
$ciegu do pozadanej szerokosci i
gestosci.

Umies¢ materiat pod stopka, tak
aby przedni koniec oznaczenia
dziurki byt wyréwnany z linig
srodkowa na stopce do dziurek.

(APunkt poczatkowy

Pociagnij dzwignie do dziurek do
korica w dot i umiesé jg za
wspornikiem na stopce do dziurek.

Trzymajac delikatnie koniec
gornej nici, rozpocznij szycie.

Uwaga:

Delikatnie przesuwaj materiat
reka.

Przed zatrzymaniem maszyna
automatycznie wykona $cieg
wzmacniajgcy po zakonczeniu
szycia dziurki.

26



Podnies stopke i odetnij nic.
Aby ponownie rozpoczgé
szycie tej samej dziurki od
poczatku, podnies stopke, aby
powréci¢ do pozycji
wyjsciowe;j.

A Uwaga:

Po zszyciu dziurek podnies
dzwignie do dziurek do pozyciji
wyjsciowej, aby moc wykonaé
inne szycie.

Przetnij srodek dziurki,
uwazajac, aby nie przeciagc
zadnych $ciegéw po obu
stronach. Uzyj szpilki jako
ogranicznika przy szwie, aby
nie przecia¢ zbyt duzo.

Wykonanie dziurki na tkaninach
elastycznych

2

w

Podczas szycia dziurek na
tkaninach elastycznych nalezy
zamocowac grubg nié lub sznurek
pod stopka do dziurek.

P=
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Zatéz stopke do dziurek i zamocuj
sznurek z tytu stopki.

l

Przeciagnij dwa konce sznurka na
przéd stopki i wsun je w rowki, a
nastepnie tymczasowo je tam
Zawigz.

Opus¢ stopke i rozpocznij szycie.
Ustaw szerokos$¢ sciegu tak, aby
odpowiadata srednicy nici.

Po zakonczeniu szycia delikatnie
pociggnij ni¢, aby usung¢
nadmiar, a nastepnie odetnij jej
nadmiar.

Uwaga:
Zaleca sie uzycie flizeliny na tylnej
stronie tkaniny.

27
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Scieg oczkowy

Sciegi oczkowe stuzg do
wykonywania otworéw w paskach i
innych podobnych zastosowan.

Aby uzyskac scieg oczkowy,
wybierz wzdr nr 22. Zamontu;j
stopke do $ciegéw ozdobnych (A).

Nacisnij przycisk regulacji
szerokosci sciegu ,—" lub ,+", aby
wybrac rozmiar oczka.

Rozmiar oczka.

Na poczatku szycia whij igte w
materiat, a nastepnie opus¢
dzwignie stopki.

Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie wykona sciegi
wzmacniajgce, a nastepnie
zatrzyma sie.

W srodku wykonaj otwor za
pomocg dziurkacza do oczek.

Uwaga:

W przypadku uzycia cienkiej nici
$ciegi moga by¢ nieréwne. W
takim przypadku nalezy przyszy¢
oczko dwukrotnie, jeden Scieg na
drugim.
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Scieg wzmacniajacy - ryglowanie

Scieg wzmachniajacy - rygiel stuzy
do wzmacniania miejsc narazonych
na obcigzenia, takich jak rogi
kieszeni i otwory.

Wybierz wzér nr 20, aby uzyskac¢
$cieg do cerowania.

Wymien stopke na stopke do
dziurek.

Odchyl uchwyt guzika do tytu.
Ustaw ptytke prowadzacg guzika na
stopce do dziurek na zgdana
dtugosc¢.

Utéz materiat tak, aby igta
znajdowata sie 2 mm (1/16") przed
miejscem, w ktérym chcesz
rozpoczaé szycie, a nastepnie
opus¢ stopke.

(A) Punkt poczatkowy

Przepus$¢ gorna ni¢ przez otwér w
stopce dociskowej. Opusé¢ dzwignie
do dziurek. Dzwignia ta znajduje sie
za wspornikiem na stopce do
dziurek. Delikatnie przytrzymaj
koniec gornej nici lewa reka, a
nastepnie rozpocznij szycie.

Zostang wykonane Sciegi
wzmachniajace.

Na ilustracji przedstawiono
przyktadowa procedure
wykonywania sciegow
wzmacniajgcych w rogach kieszeni.

A Uwaga:

Po zszyciu $ciegiem ryglowym
nalezy podniesé dzwignie
dziurkowania do konca, do
pierwotnego potozenia, aby méc
wykonac inne szycie.
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Wszywanie zamkéw blyskawicznych

Stopke te mozna ustawic tak, aby szyé po obu
stronach zamka; krawedz stopki prowadzi
zamek, zapewniajgc jego proste utozenie.

A Uwaga:

Stopki do zamkdw btyskawicznych nalezy
uzywaé wytgcznie do szycia $ciegiem prostym
przy srodkowym potozeniu igty. Podczas szycia
innych wzordw istnieje ryzyko, ze igta uderzy w
stopke i peknie.

(1) Szycie wsteczne
(2) Szycie fastrygowe
(3) Lewa strona

Wszywanie zamka btyskawicznego posrodku

- Pot6z materiaty prawymi stronami do siebie.
Zszyj dolny szew w odlegtosci 2 cm od prawej
krawedzi, az do dolnej blokady zamka. Zréb kilka
Sciegéw wstecznych, aby zabezpieczy¢ szew.
Zwieksz dtugosc¢ sciegu do maksimum, ustaw
naprezenie ponizej 2 i fastryguj pozostata
dtugos¢ materiatu.

- Rozprasuj naddatek na szew. Umies¢ zamek
btyskawiczny strong przednig do dotu na
naddatku, tak aby zgbki przylegaty do linii szwu.
Fastryguj tasme zamka.

- Zatdz stopke do zamka. Podczas szycia lewej

strony zamka przymocuj prawg strong sworznia
stopki do uchwytu.

Podczas szycia prawej strony zamka przymocuj
lewg strone sworznia stopki do uchwytu stopki.

- Szyj wokét zamka.

Uwaga:

Podczas szycia nalezy upewnic sie, ze igta nie
dotyka zamka btyskawicznego, poniewaz moze
to spowodowaé jej wygiecie lub ztamanie.

- Usun fastryge i wyprasuj.
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Wszywanie zamka btyskawicznego z
boku

(1) Szycie wsteczne
(2) Szycie fastrygowe
(3) Strona lewa

- Zt6z materiaty prawymi stronami do
siebie. Zszyj dolny szew w odlegtosci 2
cm od prawej krawedzi, az do dolnej
blokady zamka. Zszyj kilka sciegow
wstecz, aby zabezpieczyé szew.
Zwieksz dtugos¢ sciegu do maksimum,
ustaw naprezenie ponizej 2 i zszyj
fastrygowo pozostatg dtugosé
materiatu.

- Odchyl lewy naddatek na szew.
Podwin prawy naddatek na szew,
tworzac fatde o szerokosci 3 mm (1/8
cala).

- Zatéz stopke do zamka
btyskawicznego. Podczas szycia lewej
strony zamka przymocuj prawg strone
sworznia stopki do uchwytu. Podczas
szycia prawej strony zamka przymocuj
lewg strone sworznia stopki do
uchwytu stopki.

- Zszyj lewa strone zamka
btyskawicznego od dotu do géry.

- Odwrd¢ materiat na prawag strone,
zszyj dolny koniec i prawa strone
zamka btyskawicznego.

- Zatrzymaij sie okoto 5 cm (2 cale) od
gornej krawedzi zamka
btyskawicznego. Usun fastryge i
otworz zamek btyskawiczny. Zszyj
pozostatg czes¢ szwu.
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Szycie $ciegiem satynowym

Do wykonywania $ciegu satynowego
i innych sciegéw ozdobnych nalezy
uzywac stopki do sciegéw
ozdobnych. Stopka ta posiada
gtebokie wgtebienie na spodzie,
ktdre utatwia szycie nad grubg
warstwg Sciegéw utworzong przez
gesto utozone $ciegi zygzakowe
oraz zapewnia rownomierny
transport materiatu.

Aby dostosowac wzdr Sciegu
satynowego lub ozdobnego, mozna
regulowac dtugos¢ i szerokosc¢
wzoru, naciskajgc przyciski regulacji
dtugosci i szerokosci Sciegu. Nalezy
eksperymentowac z resztkami
materiatu, az do uzyskania
pozadanej dtugosci i szerokosci.

Uwaga:

Podczas szycia bardzo cienkich
materiatéw zaleca sie uzycie
flizeliny na tylnej stronie materiatu.

Scieg muszelkowy

Szyj wzdtuz krawedzi materiatu,
uwazajac, aby nie szy¢
bezposrednio na samej krawedzi.

Aby uzyskaé najlepszy efekt, przed
szyciem spryskaj materiat
krochmalem w sprayu i wyprasuj
go gorgcym zelazkiem.

Przytnij materiat wzdtuz $ciegu.

Uwazaj, aby nie przecig¢ sciegdw.
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Marszczenie

Dekoracyjny scieg powstajacy w
wyniku szycia lub haftowania na
marszczonym materiale nazywa sig
,marszczeniem”. Stosuje si¢ go do
ozdabiania przodu bluzek lub
mankietéw. Scieg marszczacy
nadaje tkaninie fakture i
elastycznosé.

Uzyj standardowej stopki do
zszywania linii fastrygowych w
odstepach co 1 cm (3/8 cala) na
catym obszarze przeznaczonym do
marszczenia.

(1) Fastrygowanie

Zwiaz nici wzdtuz jednej krawedzi.

Pociagnij za ni¢ bebenka i
réwnomiernie rozt6z marszczenia.
Zabezpiecz nici na drugim koncu.

(2) Ni¢ bebenka

W razie potrzeby zmniejsz
naprezenie i wyszyj ozdobne $ciegi
wzorcowe pomiedzy prostymi
szwami.

Wyjmij fastryge.
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Odbicie lustrzane
Wybierz wzér.

Nacisnij przycisk ,Odbicie
lustrzane”.

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie
informacja o witgczeniu funkcji
odbicia lustrzanego, a maszyna
bedzie szy¢ wzdr w odbiciu
lustrzanym do momentu
ponownego nacisniecia
przycisku ,Odbicie lustrzane”.

A. Szycie wedtug wzoru
standardowego.

B. Szycie wedtug wzoru
lustrzanego.



Szycie podwdjng igtg

% Podwdjna igta jest opcjonalna i nie
wchodzi w skfad zestawu.

Zatéz podwojng igte

A uwaca

W przypadku szycia podwdijng igtg
nalezy zatozy¢ stopke nr 1 (stopka
uniwersalna).

W16z drugi trzpien szpulki (dotagczony
do zestawu) do drugiego otworu na
trzpien szpulki. Nawlekanie podwojnej
igty przebiega tak samo jak w
przypadku igty pojedynczej.

<D Nawlekanie pojedyncze

Eﬂ ' i} Uwaga:

Nici uzywane w igle podwdjnej
powinny mie¢ takg sama grubosg¢;
podczas szycia mozna stosowac nici
jedno- lub dwukolorowe. Aby
wyregulowac szerokos¢, nalezy

‘ obréci¢ pokretto i upewni¢ sie, ze lewa
. i prawa strona igiet nie dotykaja ptytki
Sciegowej, w przeciwnym razie moze
dojs¢ do wypadniecia lub ztamania
igiet.

35



At A1l
IAVA\ W
vV AL

> | 1/2

N A
A Ay
v v

L (XX )

36

Press double needle button,
screen will show double needle
icon.

Choose a pattern to sew.

Attention:

When using double needle for sewing,
please speed down to get better sewing
result.

Twin needle function only suitable for
Stitch 00 to 04.



Szycie $ciegiem pojedynczym i szycie Sciegiem ztozonym
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Kliknij opcje , Tryb kombinacji” (1),
a nastepnie wybierz ,Modut” (2),
aby dowolnie tgczy¢ wzory.

Po zakonczeniu tworzenia
kombinacji mozesz rozpocza¢
szycie.

Jesli chcesz zapisacé ten zestaw
sciegow, kliknij przycisk ,Zapisz”.
(3), aby zapisa¢ go w pamieci
maszyny M

Modut (4)
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Ostrzegawcze sygnaty dZzwigkowe

W przypadku prawidtowego dziatania
1 sygnat dzwiekowy

Gdy pamigc jest petna (30 programéw)
2 krotkie sygnaty dzwiekowe

W przypadku nieprawidtowego dziatania
3 krotkie sygnaty dzwiekowe

Gdy maszyna do szycia napotka problem
i nie moze szy¢
3 krotkie sygnaty dzwiekowe
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A UWAGA

Jesli podczas szycia ni¢ zaplacze sie w
chwytaczu, uniemozliwiajgc ruch igty, a
uzytkownik bedzie nadal naciskat pedat,
wytacznik bezpieczenstwa catkowicie
zatrzyma maszyne.

Aby ponownie uruchomié¢ maszyne do
szycia, nalezy ustawi¢ wytacznik
zasilania w pozycji OFF, a nastepnie
ponownie w pozycji ON.



Aby przejs¢ do trybu haftowania, nalezy podtaczyé modut
haftujacy. Nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma zadnych

Tryb haftowania ) k ' )
przeszkéd, aby modut haftujacy maégt w razie potrzeby
przeprowadzi¢ kalibracje.

j/ o Uwaga: Gdy modut haftujgcy jest wigczony, nie mozna
przej$é¢ do trybu szycia.

t

} Opus¢ zgbki transportu

Zat6z stopke do haftu

Zamontuj prowadnice modutu
haftujgcego w maszynie w pozyc;ji
poziomej
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Ekran dotykowy — tryb haftowania
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Interfejs funkcji haftowania

1. Ikona funkcji haftowania 7. Import wzoru
2. Strona edycji wzoréw
3. Kombinacje wzorow
4. Interfejs ustawien

8. Funkcja usuwania wzoru

9. Przycisk ruchu ramki

5. Ekran wzoréw wbudowanych w 10. Przyc!sk podno“sze_nla / opuszczania igty
maszyne 11. Przycisk przewijania strony wzoru

6. Litery wbudowane w maszyne 12. Pasek wyswietlania informacji o wzorze
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Litery wbudowane w maszyne
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Odbicie lustrzane

Kat obrotu

Regulacja odstepow

Regulacja krzywizny

Wybor tamborka do haftowania
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4. Regulacja krzywizny



Wbudowane wzory
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Import wzoru

Usuniecie wzoru

Zmiana koloru

Odbicie lustrzane wzoru

Obrét wzoru

Skalowanie wzoru

Przywrdécenie stanu poczgtkowego jednym przyciskiem
Potwierdzenie wzoru
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3.Zmiana koloru

$CP%, 3000

4. Odbicie lustrzane wzoru
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6. Skalowanie wzoréw
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7. Przycisk przywracania ustawien fabrycznych
Podczas edycji wzoru nacisnij ten przycisk, aby
jednym kliknieciem przywréci¢ parametry
domyslne wzoru.
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8. Potwierdzenie wzoru
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Strona startowa haftu

18 W

16 15 12
- m+ U

. taczna liczba $ciegdéw wzoru haftu
. Wskaznik postepu haftu

. Wz6r haftu

. Rozmiar wzoru haftu

. Podglad wzoru haftu

. Predkos¢ haftu

. Przyspieszenie / spowolnienie

. Anuluj

. Ekran zabezpieczajacy
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10. Przesun tamborek

11. 9-punktowy system
pozycjonowania

12. Szybki przesuw do przodu

13. Powrd6t do punktu poczatkowego
14. Przesun o jeden Scieg

15. Przesun o jedng warstwe

16. Cofnij o jedng warstwe

17. Cofnij o jeden scieg

18. Podglad warstw wzoru haftu
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11. System pozycjonowania 9-punktowego

9. Ekran zabezpieczajacy
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Konserwacja

A Uwaga:

Przed czyszczeniem ekranu i powierzchni
maszyny do szycia nalezy odtgczy¢ przewdd
zasilajgcy od gniazdka; w przeciwnym razie moze
dojsc¢ do obrazen ciata lub porazenia pragdem.

)OO Czyszczenie ekranu

Jesli przedni panel jest zabrudzony, nalezy go
delikatnie przetrze¢ miekka, sucha sciereczka.

/7
Nie nalezy uzywac¢ zadnych rozpuszczalnikow
organicznych ani detergentéw.
A Uwaga:

Zastosowane w tym urzadzeniu
diody LED charakteryzujg sie bardzo
dtuga zywotnoscia, dzieki czemu nie
trzeba ich czesto wymieniac.

W razie koniecznosci wymiany
prosimy o kontakt z lokalnymi
dystrybutorami.

Czyszczenie chwytacza

Jesli w igle gromadzg sig ktaczki i resztki
nici, moze to zaktécac ptynng prace
maszyny. W razie potrzeby nalezy
regularnie sprawdzac i czyscic
mechanizm szyjacy.

- A Uwaga:

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych nalezy
odtgczy¢ maszyne od gniazdka
elektrycznego.

Zdejmij pokrywe szpulki i wyjmij szpulke.
Wyczys¢é uchwyt szpulki za pomoca
szczoteczki.

Wyjmij igte, stopke i uchwyt stopki.
Odkre¢ srube mocujaca ptytke igtowa i
zdejmij ptytke igtowa.

Wyczys¢ transporter i bebenek szpulki za
pomoca szczoteczki.

Wyczys¢ je rowniez miekka, sucha
Sciereczka.
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Poradnik rozwigzywania probleméw

Przed zgtoszeniem sie do serwisu sprawdz ponizsze kwestie. Jesli problem nadal wystepuije,
skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym autoryzowanym przedstawicielem.

Problem Przyczyna Rozwigzanie
1. Nici nie sg prawidtowo nawleczone 1. Nawlecz ponownie maszyne
Zerwana — —
gérna ni¢ 2. Naprezenie nici jest zbyt duze 2. Zmniejsz naprezenie nici
3. Nici sg zbyt grube jak na dang igte 3. Wybierz grubszg igte
4. |gta nie jest prawidtowo zamontowana 4. Wyjmij igte i w6z jg ponownie (ptaska
strong do tyhu)
5. Nici owinety si¢ wokot trzpienia 5. Wyjmij szpulke i prawidtowo nawiri na
uchwytu szpuli nig nié
6. lgta jest uszkodzona 6. Wymier igte
R . 1.Nieodpowiedni begbenek moze uniemozliwi¢
Zerwan?, 1. Bebenek nie zostat prawidtowo prawidtowg prace maszyny. Uzywaj wytgcznie
dolna nié¢ zamontowany bebenka przeznaczonego do tego modelu.
2.Bebenek jest nieprawidtowo nawleczony | 2. Nawlecz bebenek prawidtowo.
Pomniiani 1. Igta nie jest prawidtowo zamontowana 1. Wyjmij igte i wtdz jg ponownie (ptaska
~omijanie strona do tytu)
$ciegow
2. Igta jest uszkodzona 2.Zatéz nowg igte
3. Uzyto niewtasciwego rozmiaru igty 3.Dobierz igte odpowiednig do nici
4. Stopka nie jest prawidtowo zamocowana 4. Sprawdz? mocowanie i zamontuj jg prawidtowo
5. Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona 5. Ponownie nawlecz maszyne
tamanieigty = 1. gtajest uszkodzona 1. Zat6z nowsa igte
2. Igfa nie jest prawidtowo zamontowana | 2 Zamontuj igte prawidtowo (ptaska
strona do tytu)
3. Rozmiar igty jest nieodpowiedni do 3 Dobierz igte odpowiednia do nici i
materiatu materiatu
4. Zatozono niewtasciwg stopke 4. Zatdz whasciwa stopke
5. Sruba mocujaca igte jest poluzowana 5. Dokre¢ $rube mocujacy igte za
pomoca $rubokreta
6. Uzywana stopka nie jeslt deowiednia 6. Zat6z stopke odpowiednia do rodzaju
do wybranego rodzaju sciegu $ciegu, ktéry chcesz szy¢
7 Naprezenie goérnej nici jest zbyt duze. 7. Zmniejsz naprezenie gérnej nici
Luzne $ciegi 1.Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona 1. Nawlecz maszyne poprawnie

2. Bebenek nie jest prawidtowo nawleczony

2. Nawlecz bebenek zgodnie z instrukcja

3.Potaczenie igly, nici i materiatu jest
niewtasciwe

3. Rozmiar igly musi by¢ odpowiedni do
nici i materiatu

4 Naprezenie nici jest nieprawidtowe

4. Popraw naprezenie nici

Marszczenie
lub $cigganie
SZWU

1. Igta jest zbyt gruba do materiatu

1. Wybierz cieriszg igte

2 Dtugos¢ $ciegu jest ustawiona nieprawidtowo

2. Wyreguluj dtugos¢ Sciegu.

3.Naprezenie nici jest zbyt duze

3.Zmniejsz naprezenie nici

52




Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Marszczenie
Szwu

1.Naprezenie gornej nici jest zbyt duze

1. Zmniejsz naprezenie nici.

2 Goérna ni¢ jest nieprawidtowo
nawleczona

2.Ponownie nawlecz maszyne

3. Igta jest zbyt gruba dla szytego
materiatu

3.Dobierz igte odpowiednia do nici i
materiatu

4 Dtugosc Sciegu jest zbyt duza dla
"materiatu

4.Zwigksz gestosc¢ Sciegu

5. Szyty jest cienki materiat

5. Uzyj stabilizatora pod materiatem

Wzory sg
znieksztatcone

1. Uzyto niewtasciwej stopki

1. Zat6z wtasciwg stopke

2. Naprezenie gornej nici jest zbyt duze

2. Zmniejsz naprezenie nici

Maszyna sie 1. Ni¢ zaplatata sie¢ w chwytaczu Wyjmij gérna ni¢ i bebenek, obracaj

zacina - - kotem recznym do tytu i do przodu oraz
2.Transporter jest zapchany ktaczkami usur pozostatosci nici

Maszyna 1.Na chwytaczu lub listwie iglowej 1Wyczys$¢ chwytacz i transporter zgodnie z

pracuje gtosno

zgromadezity sig ktaczki lub olej

instrukcja

2. Igta jest uszkodzona

2. Wymien igte

3. Lekki dzwiek buczenia pochodzacy
z silnika

3.To normalne

4.Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu

5. Transporter jest zapchany ktaczkami

Wyjmij gérna ni¢ i bebenek, obracaj kotem
recznym do tytu i do przodu oraz usun
pozostatosci nici

Nieréwne 1.Ni¢ stabej jakosci. 1. Uzyj nici lepszej jakosci

$ciegi, . . . R o -

niergwn 2. Bgbenek jest nieprawidtowo 2. Wyjmij bebenek i ni¢, a nastepnie

transpo:t nawleczony nawlecz ponownie prawidtowo

materiatu 3. Materiat byt ciggniety podczas 3. Nie ciggnij materiatu podczas szycia —
szycia pozwdl, aby maszyna sama go przesuwata

Maszyna nie | 1.Maszyna jest wytgczona 1. Wigcz maszyne

szyje

2.Wtyczka nie jest podtagczona do
gniazdka

2. Podtacz przewéd zasilajacy do
gniazdka elektrycznego

3 Dzwignia stopki jest podniesiona

3.0pus¢ dzwignie stopki

4. Trzpien nawijacza bebenka znajduje
sie w prawej pozycji

4.Przesun trzpien nawijacza
bebenka z powrotem w lewo
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